Реферат на тему:

Заводське виробництво будівельних конструкцій і деталей.

Воно включає в себе, в першу чергу

1) повнозбірне будівництво

2) основні технологічні системи заводського виробництва залізобетонних виробів: 

а) стендовий метод

б) агрегатно-поточний

в) касетний

г) касетно-конвеєрний

д) конвеєрний

Стендовий метод виробництва характерний виготовленням залізобетонних виробів в металевих формах на нерухомих стендах, розташованих вздовж спеціалізованого цеху або полігону.

Агрегатно-поточний метод характерний тим, що весь процес поділений на окремі пости (6...10) технологічної лінії.

На кожному пості за допомогою спец. агрегатів виконують тільки окремі операції. Робітники розміщуються по окремих постах, забезпечених матеріалами і переміщуються тільки в їх межах, а металева форма з вибором пересуваються від поста до поста по рейках на вагонетці.

Касетний метод виробництва є різновидністю стендового методу. Касетні установки, які утворюють технологічну лінію, розташовуються нерухомо, а необхідні матеріали пересуваються вздовж технологічної лінії.

Касетно-конвеєрний метод і технологічний процес розбивають на ряд послідовних операцій, які виконують на касетно-конвеєрній лінії. Робітники і обладнання знаходяться на постах, а до них подають матеріали. 

Конвеєрний метод в його основу покладено розчленування всього виробничого процесу на операції, здійснюваних на окремих постах.

3.Заводи крупно панельного домобудування.

Заводське виробництво комплектів деталей дубів ель є крупною галуззю буд.. виробництва де найбільше розповсюджені заводи крупно панельного будування. Сучасний завод крупно панельного домобудування – складне комплексне підприємство, в склад якого входять:

· головний корпус – де виготовляють комплекти деталей повнозбірних домів і окремі блок-цекції;

· механізовані та автоматизовані склади цементу та інертних заповнювачів бетону;

· автоматизований бетонозмішувальний цех;

· склади металу комплектувальних виробів, готової продукції, цех або база виробничо-технологічної комплектації будівель, які вводять.

Заводські території забезпечені залізничними вводами і дорожньо-транспортною мережею. Яка зв’язує завод з будівельними майданчиками.

4.Заводи об’ємно-блочного домобудування.

В світі створено декілька технологічних ліній об’ємно-блочного домобудування розрахованих на випуск блок-кімнат із залізобетону із різних матеріалів. Найбільше розповсюджені системи залізобетонних об’ємних блоків з огороджуючи ми конструкціями з легких бетонів. Ці заводи виготовляють: житлові блок-кімнати типу “ковпак”, “стакан”. Заводи обладнують спец установками стендового типу для виготовлення об’ємних елементів і конвеєрними лініями для їх опорядження.

5.Заводське опорядження панелей зовнішніх стін.

Застосування опорядження різними матеріалами з кольоровою гамою підвищенню художньою виразності і особливості забудови.

В практиці заводського виробництва застосовують наступні методи:

А) опорядження декоративними бетонами і розчинами із застосуванням сірого, білого або кольорового цементів, розчини яких утворюють лицьову поверхню;

Б) опорядження декоративним камінним щебенем виконують присипанням на свіжо відформовану поверхню кам’яної крошки з наступним ущільненням.

В) облицювання панелей кольоровими кам’яними плитками, дрібнорозмірними керамічними або скляними плитками.

Г) пофарбування панелей і нанесення мастикових покриттів.

6.Організація повнозбірного будівництва.

На основі ДБК – домобудівних комбінатів, СВК – сільських будівельних комбінатів, ЗБК – заводобудівельних комбінатів.

В системі комбінатів утворюються єдиний безперервний технологічний ланцюг – зливок – транспорт – монтажний майданчик.

В склад комбінатів входять: домобудівельний завод з базою виробничо-технологічної комплектації, транспортний цех, лабораторії і службу ВТК. Продукцією комбінату є закінчений об’єкт, який здається замовникові “під ключ”.

7.Основні напрями вдосконалення технології заводського домобудування:

Це запровадження гнучкої технології домобудівельного виробництва – такої організації і технології виробництва, при якій забезпечують випуск комплектів деталей для досить широкого набору тієї чи іншої серії.

Принципи гнучкої технології домобудівельного виробництва передбачають: 

· розподіл номенклатури виробів на незмінну і змінну групи;

· організацію виробництва кожної з цих груп на спеціалізованих лініях; 

· застосування на цих лініях базового формованого обладнання з уніфікованими габаритами, які забезпечують виготовлення виробів;

· розподіл формованого обладнання на базову частину, заміну на іншу ;

· створення постів для переоснащення формованого обладнання без зупинки поточних ліній;

· створення механізованих складів бортової оснастки;

· створення спеціалізованих постів для багатоваріантного опорядження панелей зовнішніх стін будівель.

