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Вступ

На початковому етапі розвитку суспільство використовувало деревину для виготовлення найпростіших предметів побуту, видобування вогню, мистецтва.

Меблі являються частиною матеріальної культури народу. Вони відіграють роль архітектурно-художньому вирішенні інтер’єру, активно впливають на формування художнього смаку і культурних навиків людей.

Як і всі галузі народного господарства України, меблева промисловість знаходиться в процесі постійного розвитку і вдосконалення. Розширюються і поглиблюється кооперування і спеціалізація меблевих підприємств. За останні роки меблева промисловість перетворюється у високомеханізоване виробництво, яке забезпечує стабільний ріст об’єктів випуску меблів і в основному за рахунок технологічного переозброєння підприємств.

Підвищення вимог до якості виробів веде за собою нововведення нової нормативно-технологічної документації. Збільшується степінь уніфікації і нормалізації меблевих виробів. Здійснюється інтенсивний процес хімізації цієї промисловості, стає все ширший діапазон застосування нових систематично-конструкційних опоряджувальних матеріалів. Проведений ряд досліджень направлений на більш економічне і раціональне використання деревної сировини шляхом зміни в конструкціях меблів масивної деревини щитовими деревними матеріалами. Розроблені нові конструкції декоративних елементів меблів, які враховують можливість масового механізованого виробництва. Проектування меблів ведеться з врахування замовлень населення. Сучасні моделі меблів поєднують утилітарні та художні переваги. Основний напрямок проектування меблів – все більше використання уніфікованих елементів, за допомогою яких можна одержувати типи меблів різних габаритних розмірів і комфортабельності.

Організація інтер’єрів житлових та громадських споруд у більшості визначається раціональним моделювання приміщень, видами і конструкцією меблів.

В процесі проектуванні столярно-меблевих виробів враховують наступні основні фактори: відповідність конструкції виробу сучасним вимогам, рівним виробництва, фізико-механічні властивості матеріалів, які застосовуються. Вплив різноманітних факторів на міцність і довговічність конструкцій, які розробляються, забезпечення мінімальної собівартості виробів найменших витрат на організації і накладку масового виробництва.

Поєднання корисного і красивого, відповідність конструкції сучасному рівні виробництва, умовам експлуатації і вимогам економічності – це ті основні фактори, які визначають властивості столярно-меблевих виробів для обладнання інтер’єрів сучасних житлових і громадських споруд.

1. Технічний опис виробу

1.1 Опис виробу

Тумба офісна призначена для оснащення громадських приміщень

Експлуатується в наборі або окремо. Тумба нерозбірної конструкції. Корпус виробу складається з двох вертикальних стінок, які переходять в опору, однієї горизонтальної прохідної, двох непрохідних та задньої стінок. Тумба має вертикальну перегородку, яка ділить тумбу на дві частини: в правій – накладна дверка і полиця за нею, в лівій – три шухляди. В верхній частині тумби знаходиться ніша. В нижній частині тумби є панель опори.

Покриття фасадних і видимих поверхонь–Лак НЦ-218.А.1.П.ВГ.3 ГСТ. 13.27-82. Невидимі поверхні – Лак НЦ-218.А.2П.Г.3 ГСТ 13.27-82.

Функціональні розміри відповідають ГОСТ 13025.4-81.

Виріб повинен відповідати ГОСТ 16371-96 „Меблі побутові”.

1.3Конструкція і матеріали

Всі щитові елементи виробу виготовляють з ДСП ГОСТ 10632-89 товщиною 16 мм., поверхні личковані шпоном струганим ГОСТ 2977-82 товщиною 0,6 мм. Крайка щитів личковані МКР ТУ.13.771-84 товщиною 0,4мм. 

Щитові елементи з’єднані між собою шкантами з деревини листяних порід ГОСТ 2695-83 Ø=8 мм., e=30мм. та клеєм синтетичним ГОСТ 14231-88.

Задню стінку виготовляють з плити ДВП ГОСТ 4598-86 товщиною 3,2мм. і кріплять шурупами 2-3х25.016 ГОСТ1145-80 з шайбами Ф. 236 . В шухлядах всі стінки виготовляють з деревини шпилькових порід ГОСТ 8486-86 товщиною 12 мм. Шухляди складаються з двох бічних, передньої, задньої та фасадних стінок і дна. Бічні, задні і передні стінки виготовляють з деревини шпилькових порід і з’єднані між собою шкантами з деревини листяних порід ГОСТ 8486-86 Ø=6мм. та клеєм синтетичним ГОСТ 14231-88. Фасадна стінка виготовлена з плити  ДСП ГОСТ 10632-89 товщиною 16мм., личкована шпоном струганим ГОСТ 2977-82 товщиною 0,6 мм. Крайки личковані МКР ТУ.13.771-84  товщиною 0,4 мм. Дно шухляд виготовляють з плити ДВП ГОСТ 4598-86 товщиною 3,2 мм. Фасадна стінка кріпиться до передньої шухляди шурупами  2-3х16.016 ГОСТ 1145-80, до бічної стінки шурупами 3х16.016 ГОСТ 1145-80.

Дверки установлені на  чотирьохшарнірних завісах Ф.575, що кріпляться до вертикальних стінок шурупами 3х16.016 ГОСТ 1145-80, а до дверки шурупами 3х13.016 ГОСТ 1145-80. Дверки кріпляться магнітною защіпкою    11-А, що кріпиться шурупами 3х16.016 ГОСТ 1145-80. Дверки та шухляди мають ручки-скоби Ф.255, що закріплені гвинтом М4х80.

Полиця встановлена на полицетримачах 5.4-5-03. До нижньої крайки вертикальних стінок прикріплені опори Ф.481 шурупами 2-4х20.016             ГОСТ 1145-80

2. Розрахунок розмірів елементів виробу

Розрахунок розмірів елементів виробу виконують виходячи з функціональних розмірів, які відповідають вимогам стандартів і виходячи з розмірів матеріалів, які застосовують при виготовленні нижче перекислених елементів виробу.

Розрахунок розмірів елементів виробу.

	№п/п
	Номер складальної одиниці або деталі
	Розміри, мм
	К-ть у виробі,шт.
	Примітка

	1
	2
	3
	4
	5

	1
	стінка горизонтальна
	900х400х17
	1
	

	2
	стінка горизонтальна
	766х400х17
	2
	

	3
	стінка вертикальна
	746х400х17
	2
	

	4
	перегородка
	459х400х17
	1
	

	5
	полиця
	380х372х17
	1
	

	6
	дверка
	455х370х17
	1
	

	7
	шухляда
	
	3
	

	8
	панель опори
	766х100х17
	1
	

	9
	задня стінка
	790х650х3,2
	1
	


3. Розрахунок допусків і посадок

Розмір – числове значення лінійної величини у вибраних одиницях.

Дійсним розміром визначаються при вимірюванні виробу відповідними інструментами з допустимою похибкою.

Граничним називається розмір(max i min), між якими повинен знаходиться дійсний розмір.

Номінальний розмір – розмір, до якого визначаються граничні розміри і який служить початком відліку відхилень.

Відхилення – алгебраїчна різниця між розмірами(дійсними, граничними) і відрізняється номінальним розміром – граничним відхиленням.

Допуск – різниця між найбільшим і найменшим граничним розміром, абсолютна величина алгебраїчної різниці між верхнім і ніжнім відхиленням.

Посадка –характеризує поєднання деталей, що визначаються величиною одержання у ньому зазорів і натягів.

Зазор – різниця отвору і валу з’єднання, якщо розмір вала більший за розмір отвору.

Отвір – термін, що вживається для позначення внутрішніх(охоплюючи) елементів деталей.

Вал –  термін, що вживається для позначення зовнішніх(охоплюючи) елементів деталей.

Квалітет  – сукупність допусків, що відповідають однаковій степені точності для всіх номінальних розмірів.

Є 21 квалітет, які використовують деревообробні промисловості: отворів— Н; js; валів — a; b; c; h; js; k; t; y; zc.
Система допусків і посадок – план класифікації допусків і посадок, в який регламентується точність обробки ГОСТ 6449.1-82 встановлює 9 квалітетів – 10; 11; 12; 13; 14; 15; 16; 17; 18.
Вибір і позначення посадок – основне при виконанні робочої документації.

Вибирають посадки в залежності від технічних вимог до якості з’єднання, а також від призначення, конструкційних особливостей і умов експлуатації.

При виборі тієї чи іншої посадки підходять з огляду допустимих зазорів і натягів, що забезпечує рухому та нерухому цілісність або міцність поєднання деталів і вузлів.
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