Реферат на тему:

Характеристика стрічково-пилкових верстатів
На зміну традиційним пилорамам прийшла техніка нового покоління – горизонтальні та вертикальні стрічково-пилкові верстати. Їх переваги: високий вихід дошки, якісне розпилювання, енергоекономічність, можливість розпилювання великих діаметрів колод, швидке встановлення (без фундаменту) і незначні експлуатаційні витрати. Стрічково-пилковий верстат дозволяє розпилювати на меблеву і паркетну заготовки короткомірні колоди, які купуються за ціною дров, переробляти торцеві зрізи стовбурів, отримувати дешеву тарну дощечку і т. д.
Розпилювання одного кубометра дає, як мінімум, 15 дол.США прибутку, то за місяць прибуток перевищить 1500 дол.США , що при вартості стрічково-пилкового верстата до 5000 дол.США забезпечує його тримісячну окупність. Які ще капіталовкладення окупляться так швидко?! Справа за тим, аби правильно вибрати стрічково-пилковий верстат: хороший та недорогий. Спробуємо визначити, який верстат вам потрібний. 
Граничні розміри колоди. Стрічково-пилковий верстат під шестиметрову колоду найбільш універсальний. Тільки перевірте, чи дозволяє його стіл закріплювати метрові заготовки. З максимальним діаметром колоди справи складніші. Врахуйте, що пилою шириною 32 мм, колоди метрового діаметру практично розпилювати неможливо! Для неї розумна межа – пропил шириною 600 мм, що відповідає колоді 700-800 мм. А для метрових колод необхідний стрічково-пилковий верстат з широкою пилкою (більше 60 мм), однак вона дорожча в декілька разів.
Якість пиломатеріалів визначить конкурентноздатність продукції. Якісна поверхня дошки забезпечується своєчасним загостренням пилки і швидкістю різання не менше 35 м/сек. Розмірна точність дошки залежить від жорсткості верстату, якості напрямної каретки, стабільності натягування пилки та її підготовки. Нежорсткі стрічково-пилкові верстати наперед неприйнятні, якщо хочете отримати якісну дошку. Тому перевага надається стаціонарним стрічково-пилковим верстатам з суцільними станинами. З цієї ж причини каретка повинна бути портальною, а не з консоллю. Негативно характеризують верстат напрямні каретки, виготовлені з кутника. В доброго верстату вони повинні бути фрезерованими або круглими. Зверніть увагу на те, як виготовлені ролики, які направляють пилку, оскільки вони гасять хвильові коливання і забезпечують точний процес розпилювання. Вони повинні легко переміщуватись, регулюватися за висотою і кутом нахилу, легко замінюватись (це – деталь стрічково-пилкового верстату, яка швидко зношується). Суттєво сприяє поліпшенню якості розпилювання також стабільність подачі та наявність засобів контролю сили різання.


Продуктивність стрічково-пилкового верстата визначається величиною основного та допоміжного часу і реально складає за зміну у “легких” безфундаментних верстатів, що стоять на підлозі, близько 5 куб. м пиломатеріалів, а в стаціонарних верстатів - 8-10 куб.м. Основний час залежить від швидкості різання, потужності привідного двигуна (загальноприйнятих 7.5 кВт достатньо) і якості підготовки пилки. Врахуйте, що допоміжні операції (зняття дошки, повернення каретки, підйом і опускання розпилювального вузла на товщину дошки, завантаження і поворот колоди) займають більше часу, ніж сам процес розпилювання. Тож двопилкові верстати забезпечують реальне підвищення продуктивності всього на 20-30%, що не виправдовує їхню майже в два рази вищу ціну та нижчу надійність. Продуктивність підвищується перш за все за рахунок механізації допоміжних операцій. Добрий верстат повинен мати, як мінімум, електромеханічний привід опускання пилки та зручну лінійку, бажано масштабну, а ще краще - систему автоматичного опускання пилки на відповідну товщину дошки.
Привід подачі може бути механічним або ручним. Штовхаючи каретку, нелегко добитися рівномірності подачі, та і бігати втомлюєшся – звідси зниження продуктивності та ризик порвати пилку. Механічна система дистанційної подачі обертанням ручки значно краща. Електромеханічний привід доцільний тільки при можливості плавного регулювання швидкості подачі в процесі розпилювання і ефективний при наявності в системі автоматичного регулювання заданого зусилля різання. 
Добрі умови праці – це не видумка соціалістів, а необхідні передумови для продуктивної роботи. Стрічково-пилковий верстат має два основні недоліки: розпилювальний вузол шумить і є потенційно небезпечним, до того ж він змушує працювати з вантажами. При розпилюванні через кожні 2-3 хвилини потрібно знімати готову дошку. Враховуючи те, що “сороківка” важить 40-60 кг, на верстатах “легкого” класу, де за дошкою потрібно нахилятись до землі, багато не напрацюєш. Верстати зі столом нормальної висоти трохи дорожчі. Певні зручності створює зіштовхувач дошки, але він встановлюється лише на верстатах з приводом подачі і потребує подвоєння площі для розміщення верстата. Зверніть увагу на наявність вбудованої системи аспірації чи можливість підключення верстата до витяжної вентиляції цеху.
Пилки. Врахуйте, що якість і стан пилки - вирішальний фактор в ефективності роботи. Більшість стрічково-пилкових верстатів класу, що розглядається, оснащуються пилками шириною 32 мм і довжиною від 4000 до 4500 мм. Ширші пилки стабільніші і забезпечують більшу точність розпилювання, але вони дорожчі. Їх застосування виправдане при розпилюванні великих об’ємів лісоматеріалів, тому бажано, аби верстат можна було переналагоджувати для пилок шириною 40…50 мм. Довжина пилки майже не грає ролі – вам зварять довільну на замовлення, але все ж краще застосовувати пилки загальноприйнятих величин. Добре, якщо механізм натягу пилки дозволяє використовувати її з допуском за довжиною 50…75 мм, тоді ви будете мати запас довжини пилки на ремонтне зварювання. Верстати з більшим діаметром шківів мають безперечну перевагу – надійність роботи пилок і термін їх служби підвищується при збільшенні діаметру шківів, який повинен бути не менше 500 мм. В стрічково-пилковому верстаті повинна бути можливість контролю натягу пилки, а ще краще, якщо зусилля натягу стабільне (створюється вантажем, пружиною і т.п). Механізм натягу повинен також забезпечувати швидку заміну пилки (3-4 хвилини – оптимальний час).
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Комплектність. Для нормальної експлуатації стрічково-пилкового верстата необхідний запас пилок (не менше 10) і умови для їх відтворення. При виборі заточного верстата, особливо слід звернути увагу на можливість налагодження пилок з різним профілем і кроком, а також на простоту та точність регулювання припуску, що знімається (окремо по впадині і передній грані зуба). 
Пристрій для розводу пилок обов’язково повинен мати контрольний прилад. Купувати установку для зварювання пилок недоцільно, якщо у вас один верстат.
Надійність та ремонтоздатність. Серійна машина має більш відпрацьовану конструкцію і завжди є надійнішою. Слід оцінювати також наявність гарантії на верстат, можливість постачання запчастин, але якість виготовлення і можливість ремонту своїми силами: замінити ланцюг якщо він “жигулівський”, можна і на лісосіці, а гідравліку і в стаціонарних умовах полагодити непросто. А що, коли прийдеться очікувати на запчастини з-за кордону? Краще купуйте українське!
 
Стрічково-пилкові верстати, представлені на ринку, можна умовно розділити на чотири класи.
“Легкі” верстати продуктивністю до 5 куб.м/зміну, з переносною станиною, яка забезпечує здебільшого розпилювання колод для потреб невеликого столярного цеху чи бригади будівельників. Каретка і розпилювальний вузол переміщуються вручну. Допоміжні сервісні пристрої відсутні. Перевагою таких стрічково-пилкових верстатів є простота конструкції та низька ціна – близько 250-35000 дол.США за один вітчизняний верстат і не менше 5000 дол.США –за такий самий імпортний.
“Промислові” стрічково-пилкові верстати призначені для розпилювання лісу з продуктивністю від 8 куб. м за зміну та вище. Мають припіднятий стіл з П-подібною чи консольною кареткою, як правило, електромеханічний привід опускання розпилювального вузла. Можуть бути оснащені кантувачем для повороту колод, електромеханічним приводом подачі, зіштовхувачем дошки. Ціна – від 4000 дол.США за один вітчизняний верстат і більше до 8000 дол.США за такий же імпортний. Дорогі “промислові” верстати, як правило, оснащені гідравлікою, мають добру механізацію верстатних операцій, що полегшує роботу на них. Їхня вартість - близько10000 дол.США .
“Тяжкі промислові” стрічково-пилкові верстати зі стрічковою пилкою ширшою 60 мм. Вони, як правило, виготовлені за схемою з нерухомим вертикальним стрічкопильним верстатом і рухомою кареткою, на якій переміщується колода. Продуктивність – вище 20 куб.м за зміну. Ціна – від тридцяти тисяч дол. США та вище.
“Мобільні”верстати. Вони призначені для розпилювання колод на місці валки деревини. Мають шассі і максимально полегшену, і тому не завжди жорстку, станину і завантажувач колод. Виготовляються як в “легкому”, так і в “промисловому” виконанні. Завдяки застосуванню приводу від двигуна внутрішнього згоряння, не потребують електропостачання, але це знижує надійність і створює додаткові проблеми при експлуатації. Ціна вища, ніж у аналогічних за технологічними можливостями немобільних верстатів.
Ціна та вибір. Визначаючи свої вимоги, пам’ятайте – найдешевша дворучна пилка. Та вам необхідний верстат – продуктивний, точний, зручний в експлуатації і той, який постійно приносить прибуток. Розгляньте можливі варіанти вибору, співставивши свої потреби з можливостями. Якість, надійність та деякі сервісні пристрої вартують витрачених грошей і, як правило, дуже швидко окуповуються. Але від дечого можна і відмовитись. Наприклад, важельний завантажувач колод не завжди потрібен, адже можна організувати завантаження колод накатом зі стелажа навіть в лісі, що, до речі, продуктивніше. При розпилюванні колоди діаметром до 500 мм можна обійтись без кантувача. Якщо не збираєтесь працювати безпосередньо на лісосіці, вам не потрібна мобільний верстат з ДВЗ. Можливо, доцільніше придбати дизельгенератор та звичайний верстат. Якщо необхідно переробляти досить великі об’єми пиловочника, то перед тим, як придбати тяжкого промислового “монстра” подумайте ось над чим. За ті ж гроші можна купити декілька стрічково-пилкових верстатів простіших, але з більшою сумарною продуктивністю. І виробництво на них можна буде організовувати гнучкіше, не кажучи вже про надійність.
Остерігайтесь копій – скопійований верстат чи машина завжди гірші за оригінал, і, як правило, технічно застарілі. Перевагу слід надавати не верстату чи машині, що виготовляється під замовлення, а серійній машині. Вона має надійнішу, більш відпрацьовану конструкцію. Зважте також на доцільність покупки відразу цілого комплексу машин для розпилювання колод і обробки пиломатеріалів, бо, застосувавши для повздовжнього розкрою дошок обрізний верстат, ви підвищете ефективність використання стрічково-пилкового верстата і загальний вихід пиломатеріалів.
Не забудьте ознайомтесь з думкою деревообробників, які експлуатують декілька різних деревопиляльних верстатів. У кожного свої недоліки, тож важливо, щоб вони були несуттєвими. Лише тоді приймайте кінцеве рішення!
