Реферат на тему: 
Верстати для брикетування тирси
Відходи, що утримуються в процесі обробки деревини - тирса, стружка, обрізання фанери, тріска, кора, шматки дерева і вітки - в більшості випадків не використовуються і негативно впливають на навколишнє середовище.

Для їх переробки розроблена технологія брикетування відходів.

Брикетування - процес пресування дрібно подрібнених відходів деревини під високим тиском без використання тих, що зв'язують

Переваги деревинних брикет:

- висока теплоємність отримуваного палива;

- мінімальна кількість попелу (надалі використовується як добриво);

- екологічна чистота при зберіганні і згоранні;

- можливість використання в казанах більшості типів - для опалювання пасажирських вагонів, в домашніх печах і камінах, а також в заводських котельних і ТЕЦ;

- економія простору при зберіганні (зменшення первинного об'єму в 6-8 разів).

Технічною основою лінії для брикетування відходів є гідравлічні преси BrikStar, які не вимагають великих площ для установки, прості в обслуговуванні, при монтажі і ремонті, мають низькі енергетичні витрати.

Сира тирса і заздалегідь подрібнені деревні відходи складуються насипом під дахом. З приймального шнека і стрічкового транспортера сирий матеріал поступає в ротаційний сортувальник, а потім в приймальний бункер барабанної сушарки. Частина матеріалу від сортувальника поступає на приймальний транспортер опалювального казана. Надходження матеріалу в сушарку регулюється залежно від спочатку заданої температури сушки. З сушарки сухий матеріал поступає в бункер того, що брикетує преса. Брикети, що відпресували, по трубопроводу подаються з преса до ділянки упаковки, де за допомогою пакувального напівавтомата упаковуються в пакети по 10-40 кг, і за допомогою обслуговуючого персоналу укладаються на піддони.
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Рис. 1. Схема компоновки лінії брикетування:

1 - шнекова подача; 2 - сито; 3 - сушильна камера; 3.1 - бункер сирої тирси; 3.2 - відведення сухої тирси; 3.3 - повітряні трубопроводи; 3.4 - бойлер SDDO-2 на тирсі; 3.5 - паливний бункер; 3.6 - вентилятор; 3.7 - фільтр; 4 - шнекова подача в брикетер; 4.1 - розлучення на два брикетера; 5 - брикетуючий прес; 6 - дробарка відходів

Загальна інформація про лінію брикетування BAS 1000

Брикетування використовується для переробки деревних відходів на високоенергетичне екологічне паливо, вживане цілий рік. Автоматичні лінії брикетування вирішують проблеми зберігання відходів, що згорають. Отриманий в результаті брикетування паливний матеріал із-за своїх високих споживчих властивостей знаходить широке застосування, як в домашньому господарстві, так і в промислових опалювальних системах.

Переваги

- повна автоматизація робочого процесу - економія витрат на персонал, а також зменшення впливу людського чинника на якість продукції;

- висока продуктивність лінії (від 200 до 1000 кг/год), що значно скорочує термін окупності лінії;

- висока якість готової продукції, дозволяє реалізовувати продукцію за вищими цінами, тим самим отримувати великий прибуток;

- швидкий монтаж лінії, дозволяє в найкоротші терміни запустити лінію і вийти на проектну потужність.
Устаткування цього типу найбільш економічно ефективне при малих і середніх капіталовкладеннях щодо інших видів устаткування по утилізації відходів.
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Рис. 2. Автоматична лінія для брикетування BAS 1000/800/600/400/200
Таблиця 1. Технічні характеристики BAS 1000/800/600/400/200

	Найменування:
	BAS 200
	BAS 400
	BAS 600
	BAS 800
	BAS 1000

	Продуктивність, кг/год
	200
	400
	600
	800
	1000

	Продуктивність при 6000 годинах роботи в рік, т
	1200
	2400
	3600
	4800
	6000

	Споживання сирої сировини, т
	2100
	4200
	6250
	8400
	11000

	Привід електрики, кВт
	22
	40
	68
	96
	125

	Споживання електрики, кВт
	16
	30
	50
	70
	90

	Необхідна теплова потужність, кВт
	150
	300
	500
	600
	1000

	Потрібна кількість палива (дерев. тирса), кг/год
	35
	75
	150
	200
	250

	Кількість персоналу
	1
	1
	2
	2
	2
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