4. Работа наладчика КИПиА по наладке средств и систем автоматизации ТП:

· Наладка и регулирование весов бункерных элеваторных, весов товарных и других;

· Наладка и регулирование гальванометров самопишущих, микроскопов, индикаторов, пирометров и других аналогичных устройств;

· Изготовление несложных мелких деталей к системам автоматизации.

Работы по наладке выполняются специализированными наладочными организациями. В районах деятельности управлений создаются наладочные участки, располагающие постоянным штатом наладчиков, лабораториями, контрольной аппаратурой, поверочными стендами и другим оборудованием, необходимым для проведения наладочных работ.

Основными задачами людей по наладке КИПиА являются: анализ проектной документации; проверка правильности и качества монтажа с снятие характеристик отдельных аппаратов устройств и оборудования; наладка устройств в целом и ввод их в эксплуатацию; составление отчётной документации; сдача устройств эксплуатационному персоналу.

Цель наладки – обеспечение установленных показателей функционирования комплекса смонтированных  и исправленных технических средств в составе автоматических систем управления технологическими процессами. Предусматривают два этапа пуско-наладочных работ: подготовительный, когда работы ведутся на неработающем технологическом оборудовании, и заключительный, когда наладка систем автоматизации производится на технологическом режиме.

После окончания наладочных работ установки сдают в промышленную эксплуатацию с оформлением соответствующей приёму сдаточной документации, включающей протоколы стендовых испытаний, акты о наладке узлов схемы регулирования, паспорта и инструкции, полуученые с приборами от заводов-изготовителей, исполнительные чертежи схем и конструкции с изменениями, внесенными в процессе монтажа и наладки.

Весы

Для учёта поступающего, отпускаемого или обрабатываемого зерна на элеваторе предусмотрено его взвешивание. Для взвешивания продукта применяют ковшовые ручные или ковшовые автоматические весы порционного действия. Так как весы работают порционно, то перед ними и после них устанавливают компенсационные ёмкости (бункера надвесовые и подвесовые). Весовщик должен иметь полную информацию о работе весов; положение надвесовой и подвесой задвижек, количестве сделанных отвесов, уровне заполнения ковша весов продуктом, наличие или полном отсутствии продукта в ковше весов и др. При работе весов должен работать вентилятор аспирационной сети, обеспыливающие данные весы.

