Механическое и вспомогательное оборудование сварочных установок

Решающее значение для комплексной механизации процесса сварки имеет наличие в составе сварочной установки механического и вспомогательного оборудования. К этому оборудованию относятся приспособления и механизмы: для укладки, наклона и вращения свариваемых изделий (стенды, кантователи, манипуляторы и др.); для крепления и перемещения сварочных аппаратов (рельсовые пути, колонны, тележки и др.); для обслуживания зоны сварки (лифты, балконы, люльки и др.).

Стенды, стеллажи и плиты — простейшие устройства для укладки и фиксации в удобном для сварки положении предварительно собранных под сварку изделий.

Кантователи — стационарные приспособления для поворота свариваемого изделия. Кантователи бывают роликовыми (рис. 8-67, а) или цевочными. Последние снабжены ведущей звездочкой (рис. 8-67, б). Это позволяет кантовать изделия, центр тяжести которых значительно отдален от оси вращения. Рычажные кантователи (рис. 8-67, в) применяют главным образом для плоских деталей, центровые (рис. 8-67, г) — для сравнительно коротких изделий при повороте их на 360°. Цепные кантователи (рис. 8-67, д) применяют для сварки громоздких изделий большой длины.

[image: image1.jpg]



Рис. 8-67. Кантователи
Роликовые стенды служат для вращения цилиндрических изделий при выполнении кольцевых швов и для установочных перемещений. Роликовый стенд (рис. 8-68, а) имеет два ряда роликов, из которых один ведущий, другой — холостой. Ведущие ролики снабжены, как правило, резиновыми бандажами. На рис. 8-68, б показан стенд со всеми приводными роликами для вращения изделий с эксцентрично расположенными массами. На рис. 8-68, в дана схема стенда, применяемого для вращения конических или ступенчатых изделий сравнительно небольшой длины. Он имеет только два приводных ролика, расположенных в одной поперечной плоскости. Роликовые стенды бывают стационарными или передвижными.
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Рис. 8-68. Роликовые стенды
Манипуляторы — это универсальные, обычно стационарные, приспособления, предназначенные для поворота изделия в процессе работы вокруг вертикальной и горизонтальной осей, а также для наклона его на разный угол к горизонтальной плоскости. Различают установочные и сварочные манипуляторы. Установочные манипуляторы (так называемые позиционеры) служат для установки изделия в удобное для сборки и обеспечивают только маршевое перемещение.

Сварочные манипуляторы обеспечивают перемещения со сварочной скоростью. Эксплуатационная характеристика манипулятора определяется его грузоподъемностью (т. е. наибольшим весом изделия при горизонтальном положении стола), наибольшими габаритными размерами изделия и числом степеней свободы его перемещения. При наклоне планшайбы и при смещении центра тяжести изделия величина его допустимого веса снижается. Свариваемые детали крепят к планшайбе при помощи универсальных или специальных приспособлений.
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Универсальный сварочный манипулятор
Большинство сварочных установок содержат устройства, позволяющие располагать аппарат над свариваемым изделием (например для сварки кольцевых швов), перемещать его по высоте или в плоскости и т. д.

При работе самоходными аппаратами можно использовать горизонтальные рельсовые пути и приспособления, позволяющие выставить рельс параллельно свариваемым кромкам. Рельсовые пути бывают стационарными и переносными.

Применение стандартных, централизовано изготовляемых узлов механического сварочного оборудования позволяет легко и в сжатые сроки создавать установки для сварки различных изделий.

Источник: Технология электрической сварки металлов и сплавов плавлением. Под ред. акад. Б.Е. Патона. М., Машиностроение, 1974
