Дубл.















Взам.















Подл.




















Разраб.
Россинсикй








Пров
Белоус


  090202.ДП.ТМС.1.1.3.С.01.01

























Н. Контр.
Трифонова


                  Скоба
ДП


015

Наименование операции
Материал
Твердость
ЕВ
Мд
Профиль и размеры 
МЗ
КОИД

Фрезерная с ЧПУ


СЧ 15 ГОСТ 1412-85
160 HB
166

кг
1.3
Отливка
1.45
1

Оборудование, устройство ЧПУ
Обозначение программы
То
Тв
Тиз
Тшт
СОЖ


Вертикально-фрезерный станок с ЧПУ модели 6Р13РФ3








P

ПИ
D или B,

 мм
L,

мм
t,

мм
i
S,

мм(зуб
n,

мин-1
V,
м(мин

О 1
1 УЗС

Т 2
293220 Приспособление специальное

 3


О 4
2 Фрезеровать поверхность 


выдерживая размер 1 , 2 , 3 , 4

Т 5
291432 Втулка 6100-0141 ГОСТ 13598-85; 282440 Фреза торцевая (100 ГОСТ 6469-69; Фреза концевая (10

Т 6
(10ГОСТ 17026-71( Фреза концевая (100 ГОСТ 17026-71( ШЦ I-150-0.05 ГОСТ 166-80

Р 7
                                                                     XXX            35                 86          2.2      1         0.12           260        80

Р 8
                                                                     XXX            40                 76          1.5      1         0.12           450        80

Р 9
                                                                     XXX            12                 48          1.6      1         0.08           450        30

 10


О 11
3 Контроль-исполнителем

О 12
4 Уложить в тару

  mxl printed 

















      ГОСТ 3.1404-86 Форма 3

Дубл.















Взам.















Подл.




















Разраб.
Россинсикй








Пров
Белоус


  090202.ДП.ТМС.1.1.3.С.01.01

























Н. Контр.
Трифонова


                  Скоба
ДП


020

Наименование операции
Материал
Твердость
ЕВ
Мд
Профиль и размеры 
МЗ
КОИД

Вертикально –фрезерная 


СЧ 15 ГОСТ 1412-85
160 HB
166

кг
1.3
Отливка
1.45
1

Оборудование, устройство ЧПУ
Обозначение программы
То
Тв
Тиз
Тшт
СОЖ


Вертикально-фрезерный станок модели 6Р13








P

ПИ
D или B,

 мм
L,

мм
t,

мм
i
S,

мм(зуб
n,

мин-1
V,
м(мин

О 1
1 УЗС

Т 2
293220 Приспособление специальное

 3


О 4
2 Фрезеровать поверхность 


выдерживая размер 5

Т 5
291432 Втулка 6100-0141 ГОСТ 13598-85; Фреза концевая (20 ГОСТ 17026-71( ШЦ I-150-0.05 ГОСТ 166-80

6


Р 7
                                                                     XXX            35                 86          2.2      2         0.06           320        35

8


О 9
3 Контроль-исполнителем

 О10
4 Уложить в тару

11


12


  mxl printed 

















      ГОСТ 3.1404-86 Форма 3

Дубл.















Взам.















Подл.




















Разраб.
Россинсикй








Пров
Белоус


  090202.ДП.ТМС.1.1.3.С.01.01

























Н. Контр.
Трифонова


                  Скоба
ДП


025

Наименование операции
Материал
Твердость
ЕВ
Мд
Профиль и размеры 
МЗ
КОИД

Вертикально-сверильная

СЧ 15 ГОСТ 1412-85
160 HB
166

кг
1.3
Отливка
1.45
1

Оборудование, устройство ЧПУ
Обозначение программы
То
Тв
Тиз
Тшт
СОЖ


Вертикально-сверильный 
 станок с ЧПУ модели 2Р135Ф2








P

ПИ
D или B,

 мм
L,

мм
t,

мм
i
S,

мм(зуб
n,

мин-1
V,
м(мин

О 1
1 УЗС

Т 2
293140 оправка 

О 3
2 Зенкеровать, развертывать предварительно

О 4
и окончательно отверстие в размер 6 ,  


выдерживая размер 7

 Т 5
291432 Втулка 6100-0141 ГОСТ 13598-85( 282440 Зенкер ГОСТ 3231-71; 282510 Развертка (25H9 

 Т 6
ГОСТ 883-71; 282510 Развертка (25Н7; ГОСТ 883-71( 393120 Пробка (25Н7 ГОСТ 14810-68




Р 7
                                                                     XXX           (24.85Н12   11            1      1           0.8            380        35

Р 8
                                                                     XXX           (25Н9         11            1      1            2              400        35

Р 9
                                                                     XXX           (25Н7         11            1      1            2              400        35

О10
3 Контроль-исполнителем

 О11
4 Уложить в тару

  mxl printed 

















      ГОСТ 3.1404-86 Форма 3

Дубл.















Взам.















Подл.




















Разраб.
Россинсикй








Пров
Белоус


  090202.ДП.ТМС.1.1.3.С.01.01

























Н. Контр.
Трифонова


                  Скоба
ДП


030

Наименование операции
Материал
Твердость
ЕВ
Мд
Профиль и размеры 
МЗ
КОИД

Горизонтально –фрезерная 


СЧ 15 ГОСТ 1412-85
160 HB
166

кг
1.3
Отливка
1.45
1

Оборудование, устройство ЧПУ
Обозначение программы
То
Тв
Тиз
Тшт
СОЖ


Горизонтально-фрезерный станок модели 6Р82Г








P

ПИ
D или B,

 мм
L,

мм
t,

мм
i
S,

мм(зуб
n,

мин-1
V,
м(мин

О 1
1 УЗС

Т 2
293220 Приспособление специальное

 3


О 4
2 Фрезеровать поверхность 8


выдерживая размеры 9 и 10

Т 5
291432 Втулка 6100-0141 ГОСТ 13598-85; Наладка из фреза дисковых (125 ГОСТ 3755-78( 

Т 6
ШЦ I-150-0.05 ГОСТ 166-80

 7


Р 8
                                                                     XXX            12                 38          1.5      1         0.12           180         40

 9


 О10
3 Контроль-исполнителем

О11
4 Уложить в тару

12


  mxl printed 

















      ГОСТ 3.1404-86 Форма 3

Дубл.















Взам.















Подл.




















Разраб.
Россинсикй








Пров
Белоус


  090202.ДП.ТМС.1.1.3.С.01.01

























Н. Контр.
Трифонова


                  Скоба
ДП


035

Наименование операции
Материал
Твердость
ЕВ
Мд
Профиль и размеры 
МЗ
КОИД

Вертикально-сверильная

СЧ 15 ГОСТ 1412-85
160 HB
166

кг
1.3
Отливка
1.45
1

Оборудование, устройство ЧПУ
Обозначение программы
То
Тв
Тиз
Тшт
СОЖ


Вертикально-сверильный 
 станок модели 2М55








P

ПИ
D или B,

 мм
L,

мм
t,

мм
i
S,

мм(зуб
n,

мин-1
V,
м(мин

О 1
1 УЗС

Т 2
293140 оправка 

О 3
2 Сверлить отверстие 12

О 4
выдерживая размеры 13 и 14

5


 Т 6
291432 Втулка 6100-0141 ГОСТ 13598-85( 282410 Сверло (12 ГОСТ 10903-77(

 Т 7
ШЦ I-150-0.05 ГОСТ 166-80

8


Р 9
                                                                     XXX           (12              16            1      1           0.36           680        25

10


О11
3 Контроль-исполнителем

О12
4 Уложить в тару

 11


  mxl printed 

















      ГОСТ 3.1404-86 Форма 3

ХГТУ НКПИ



































ХГТУ НКПИ





ХГТУ НКПИ





ХГТУ НКПИ








ХГТУ НКПИ








