Дубл.















Взам.















Подл.




















Разраб.
Лыщенко








Пров
Белоус


  090202.ДП.ТМС.1.1.1.С.01.01

























Н. Контр.
Трифонова


                  Рычаг
ДП


015

Наименование операции
Материал
Твердость
ЕВ
Мд
Профиль и размеры 
МЗ
КОИД

Фрезерная с ЧПУ


Сталь 45 ГОСТ 1050-88
215 HB
166

кг
1.61
Поковка
1.88
1

Оборудование, устройство ЧПУ
Обозначение программы
То
Тв
Тиз
Тшт
СОЖ


Вертикально-фрезерный станок с ЧПУ модели 6Р13РФ3





Эмульсия


P

ПИ
D или B,

 мм
L,

мм
t,

мм
i
S,

мм(зуб
n,

мин-1
V,
м(мин

О 1
1 УЗС

Т 2
293220 Приспособление специальное

 3


О 4
2 Фрезеровать поверхность 


выдерживая размер 1 , 2 , 3 , 4

Т 5
291432 Втулка 6100-0141 ГОСТ 13598-85; 282440 Фреза торцевая (250 ГОСТ 9473-60; Фреза концевая (32

Т 6
ГОСТ 17026-71( ШЦ I-150-0.05 ГОСТ 166-80

 7


Р 8
                                                                     XXX            250               450        1.6      1         0.12           100       125.6

Р 9
                                                                     XXX            32                 141.6     1.6      1         0.1             450       45.2

 10


О 11
3 Контроль-исполнителем

О 12
4 Уложить в тару

  mxl printed 

















      ГОСТ 3.1404-86 Форма 3

Дубл.















Взам.















Подл.




















Разраб.
Лыщенко








Пров
Белоус


  090202.ДП.ТМС.1.1.1.С.01.01

























Н. Контр.
Трифонова


                  Рычаг
ДП


020

Наименование операции
Материал
Твердость
ЕВ
Мд
Профиль и размеры 
МЗ
КОИД

Фрезерная с ЧПУ


Сталь 45 ГОСТ 1050-88
215 HB
166

кг
1.61
Поковка
1.88
1

Оборудование, устройство ЧПУ
Обозначение программы
То
Тв
Тиз
Тшт
СОЖ


Вертикально-фрезерный станок с ЧПУ модели 6Р13РФ3





Эмульсия


P

ПИ
D или B,

 мм
L,

мм
t,

мм
i
S,

мм(зуб
n,

мин-1
V,
м(мин

О 1
1 УЗС

Т 2
293220 Приспособление специальное

 3


О 4
2 Фрезеровать поверхность 


выдерживая размер 5 , 6 , 7 , 8

Т 5
291432 Втулка 6100-0141 ГОСТ 13598-85; 282440 Фреза торцевая (125 ГОСТ 9473-60; Фреза концевая (32

Т 6
ГОСТ 17026-71( Фреза концевая (60 ГОСТ 17026-71( ШЦ I-150-0.05 ГОСТ 166-80

Р 7
                                                                     XXX            125               380        1.6      1         0.12           160       56.2

Р 8
                                                                     XXX            32                 23          2         1         0.1             160       25.12

Р 9
                                                                     XXX            60                 51          1.6      1         0.1             160       30.1

 10


О 11
3 Контроль-исполнителем

О 12
4 Уложить в тару

  mxl printed 

















      ГОСТ 3.1404-86 Форма 3

Дубл.















Взам.















Подл.




















Разраб.
Лыщенко








Пров
Белоус


  090202.ДП.ТМС.1.1.1.С.01.01

























Н. Контр.
Трифонова


                  Рычаг
ДП


025

Наименование операции
Материал
Твердость
ЕВ
Мд
Профиль и размеры 
МЗ
КОИД

Вертикально - фрезерная 


Сталь 45 ГОСТ 1050-88
215 HB
166

кг
1.61
Поковка
1.88
1

Оборудование, устройство ЧПУ
Обозначение программы
То
Тв
Тиз
Тшт
СОЖ


Вертикально-фрезерный станок модели 6Р13





Эмульсия


P

ПИ
D или B,

 мм
L,

мм
t,

мм
i
S,

мм(зуб
n,

мин-1
V,
м(мин

О 1
1 УЗС

Т 2
293220 Приспособление специальное

 3


О 4
2 Фрезеровать поверхность 


выдерживая размер 9

 5


Т 6
291432 Втулка 6100-0141 ГОСТ 13598-85; 282440 Фреза торцевая (125 ГОСТ 9473-60;

T 7
ШЦ I-500-0.05 ГОСТ 166-83

Р 8
                                                                     XXX            125               383        1.6      1         0.12           160       56.2

9


О 10
3 Контроль-исполнителем

О 11
4 Уложить в тару 

12


  mxl printed 

















      ГОСТ 3.1404-86 Форма 3

Дубл.















Взам.















Подл.




















Разраб.
Лыщенко








Пров
Белоус


  090202.ДП.ТМС.1.1.1.С.01.01

























Н. Контр.
Трифонова


                  Рычаг
ДП


030

Наименование операции
Материал
Твердость
ЕВ
Мд
Профиль и размеры 
МЗ
КОИД

Вертикально - фрезерная 


Сталь 45 ГОСТ 1050-88
215 HB
166

кг
1.61
Поковка
1.88
1

Оборудование, устройство ЧПУ
Обозначение программы
То
Тв
Тиз
Тшт
СОЖ


Вертикально-фрезерный станок модели 6Р13





Эмульсия


P

ПИ
D или B,

 мм
L,

мм
t,

мм
i
S,

мм(зуб
n,

мин-1
V,
м(мин

О 1
1 УЗС

Т 2
293220 Приспособление специальное

 3


О 4
2 Фрезеровать поверхность 


выдерживая размер 10 , 11 , 12

 5


Т 6
291432 Втулка 6100-0141 ГОСТ 13598-85; 282440 Фреза концевая (50 ГОСТ 17026-71;

T 7
ШЦ I-150-0.1 ГОСТ 166-80

Р 8
                                                                     XXX            50                  83          2      1         0.1            160         25.12

9


О 10
3 Контроль-исполнителем

О 11
4 Уложить в тару 

12


  mxl printed 

















      ГОСТ 3.1404-86 Форма 3

Дубл.















Взам.















Подл.




















Разраб.
Лыщенко








Пров
Белоус


  090202.ДП.ТМС.1.1.1.С.01.01

























Н. Контр.
Трифонова


                  Рычаг
ДП


035

Наименование операции
Материал
Твердость
ЕВ
Мд
Профиль и размеры 
МЗ
КОИД

Вертикально-сверильная

Сталь 45 ГОСТ 1050-88
215 HB
166

кг
1.61
Поковка
1.88
1

Оборудование, устройство ЧПУ
Обозначение программы
То
Тв
Тиз
Тшт
СОЖ


Вертикально-сверильный 
 станок модели 2М55





Эмульсия


P

ПИ
D или B,

 мм
L,

мм
t,

мм
i
S,

мм(об
n,

мин-1
V,
м(мин

О 1
1 УЗС

Т 2
293350 Приспособление специальное

 3


О 4
2 Сверлить отверстие


выдерживая размеры 13 , 14 , 15 




Т 5 
291432 Втулка 6100-0141 ГОСТ 13598-85( 282410 Сверло (10 ГОСТ 10902-64( 

 Т 6
393120 Пробка ГОСТ 14810-68.

  7


Р 8
                                                                     XXX           (10            49.2           5      1         0.16           900        28.26

Р 9
                                                                     XXX           (10            24.6           5     1          0.16           900        28.26

О 10
3 Контроль-исполнителем

О 11
4 Уложить в тару

mxl printed

















      ГОСТ 3.1404-86 Форма 3

Дубл.















Взам.















Подл.




















Разраб.
Лыщенко








Пров
Белоус


  090202.ДП.ТМС.1.1.1.С.01.01

























Н. Контр.
Трифонова


                  Рычаг
ДП


040

Наименование операции
Материал
Твердость
ЕВ
Мд
Профиль и размеры 
МЗ
КОИД

Вертикально-сверильная

Сталь 45 ГОСТ 1050-88
215 HB
166

кг
1.61
Поковка
1.88
1

Оборудование, устройство ЧПУ
Обозначение программы
То
Тв
Тиз
Тшт
СОЖ


Вертикально-сверильный 
 станок модели 2М55





Эмульсия


P

ПИ
D или B,

 мм
L,

мм
t,

мм
i
S,

мм(об
n,

мин-1
V,
м(мин

О 1
1 УЗС

Т 2
293350 Приспособление специальное

 3


О 4
2 Сверлить отверстие


выдерживая размеры 16 , 17 , 18 




Т 5 
291432 Втулка 6100-0141 ГОСТ 13598-85( 282410 Сверло (6.8 ГОСТ 10902-64( 

 Т 6
393120 Пробка ГОСТ 14810-68.

  7


Р 8
                                                                     XXX           (6.8            22            3.4     1        0.16           1250        26.7

Р 9
                                                                     XXX           (6.8            22            3.4    1         0.16           1250        26.7

О 10
3 Контроль-исполнителем

О 11
4 Уложить в тару

mxl printed

















      ГОСТ 3.1404-86 Форма 3

Дубл.















Взам.















Подл.




















Разраб.
Лыщенко








Пров
Белоус


  090202.ДП.ТМС.1.1.1.С.01.01

























Н. Контр.
Трифонова


                  Рычаг
ДП


045

Наименование операции
Материал
Твердость
ЕВ
Мд
Профиль и размеры 
МЗ
КОИД

Сверильная с ЧПУ


Сталь 45 ГОСТ 1050-88
215 HB
166

кг
1.61
Поковка
1.88
1

Оборудование, устройство ЧПУ
Обозначение программы
То
Тв
Тиз
Тшт
СОЖ


Вертикально-сверильный 
станок с ЧПУ модели 2Р135Ф2





Эмульсия


P

ПИ
D или B,

 мм
L,

мм
t,

мм
i
S,

мм(об
n,

мин-1
V,
м(мин

О 1
1 УЗС

Т 2
293350 Приспособление специальное

 3


О 4
2 Центровать, сверлить отверстие,


зенкеровать и нарезать резьбу,


выдерживая размеры 19 , 20 , 21 , 22

Т 5 
291432 Втулка 6100-0141 ГОСТ 13598-85( 282410 Сверло центровочное (4 ГОСТ 18873-73( 

 Т 6
282410 Сверло (6.8 ГОСТ 10902-64( 282460 Зенковка ГОСТ 14953-69( 283230 Метчик М8 ГОСТ 1604-60.

  7


Р 8
                                                                     XXX           (8.5           11            2      1           0.16           1000        26.6

Р 9
                                                                     XXX           (6.8           23            3.4   1           0.16           1400        29.9

Р 10
                                                                     XXX           (8.5           5              2      1           0.16           100          34.5

Р 11
                                                                     XXX           М8             15             -      1           1                -               -

mxl printed

















      ГОСТ 3.1404-86 Форма 3

Дубл.















Взам.















Подл.






























































P

ПИ
D или B,

 мм
L,

мм
t,

мм
i
S,

мм(об
n,

мин-1
V,
м(мин

О 1
3 Контроль-исполнителем

О 2
4 Уложить в тару

3


4


5


6


7


8


9


10


11


12


13


14


15


16


17


18


  mxl printed 

















   ГОСТ 3.1404-86 Форма 2a

ХГТУ НКПИ


























ХГТУ НКПИ





ХГТУ НКПИ





ХГТУ НКПИ





ХГТУ НКПИ





ХГТУ НКПИ





ХГТУ НКПИ














