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Куцак
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Н. Контр.
Трифонова 








М 01
Сталь 45 ГОСТ 1050-88



Код
ЕВ
МД
ЕН
Н.расх.
КИМ
Код загот.
Профиль и размеры
КД
МЗ


М 02
 XX      XX       XX     166кг   2.015     1.0          2.621
0.79
41211X
Поковка
    1         2.621


А
Цех
Уч.
РМ
Опер.
Код, наименование операции
Обозначение документа

Б
Код, наименование оборудования 
СМ
Проф
Р
УТ
КР
КОИД
ЕН
ОП
Кшт.
Тпз
Тшт.

А 03
 XX    XX     XX     005   2170 Заготовительная                  ИОТ №900-99

04


А 05
 XX    XX     XX     010   0200 Контрольная                         ИОТ №902-99

06


 А 07
 XX    XX     XX     015   4121 Вертикально-сверлильная  ИОТ №900-99

 Б 08
                      04     1211   2М55                                          2    17335   3     1Р     1        1         1      54      1        11  1.24

09


 А 10
 XX    XX     XX     020   4261 Вертикально-фрезерная       ИОТ №600-99

 Б 11
                      04     1620   6Р13                                           2    18632   3     1Р     1        1         1      54      1        11  0.91

12


 А 13
 XX    XX     XX     025   4181 Горизонтально-протяжная  ИОТ №700-99

 Б 14
                      04     1750  7520                                            2    16458   3     1Р     1        1         1      54      1        11  0.64

15


16


  mxl printed 
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Цех
Уч.
РМ
Опер.
Код, наименование операции
Обозначение документа

Б
Код, наименование оборудования 
СМ
Проф
Р
УТ
КР
КОИД
ЕН
ОП
Кшт.
Тпз
Тшт.

К/М
Наименование детали, сб.еденицы или материала
Обозначение, код
ОПП
ЕВ
ЕН
КИ
Н,ра

 А 03
 XX    XX     XX     030    4181 Горизонтально-протяжная   ИОТ №700-99

 Б 04
                      04      1750  7520                                           2    16458   3     1Р     1        1         1      54      1        11  0.58

05


 А 06
 XX    XX     XX     035    4110 Токарно-винторезная           ИОТ №100-99

 Б 07
                      04      1162  16К20                                         2    18270  3     1Р     1        1         1      54      1        11  1.86

08


 А 09
 XX    XX     XX     040    4261 Вертикально-фрезерная       ИОТ №903-99

 Б 10
                      04      1620  6Р13                                           2    18632   3     1Р     1        1         1      54      1        11  0.99

11


 А 12
 XX    XX     XX     045    4120 Вертикально-сверлильная   ИОТ №904-99

 Б 13
                      04      1211  2Р135Ф2                                    2    17335   3     1Р     1        1         1      54      1        11  4.33

14


 А 15
 XX    XX     XX     045    4120 Вертикально-сверлильная   ИОТ №904-99

 Б 16
                      04      1211  2Р135Ф2                                    2    17335   3     1Р     1        1         1      54      1        11  4.00

17


А 18
 XX    XX     XX     050    0200 Контрольная                         ИОТ №902-99

  mxl printed 
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ДП





090202.ДП.ТМС.1.1.2.С.01.01








